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Description 

Linvention concerne un procede d'extraction de 
sachets souples fermes contenant au moins una subs- 
tance pour la preparation d'une boisson, ledh sachet s 
Gtent constitue de deux feuMes sapJes minces de 
mdme mature, soudees sur leur peripheric et sensible- 
ment eymetrJques Tune de rautre par rapport au plan de 
soudage, la dite substance pouvant fttre sort pufv&u- 
lente, sort compact6e sous forme de galette de forme 10 
appropriee en un ou plusieurs morceauxllnventton 
concerne en outre le dfeposftif pour la mise en oeuvre 
du proc6d6. 

^utilisation de portions prtdostes et preembaiiees 
de cafe moulu pour la preparation de caf6 type is 
espresso presents ravantage de fadlrter les operations 
de preparation du cafe tout en garantissant une relative 
Constance de qualite du produtt 

Ces portions se pr6sentent actueflement sous deux 
formes prlnctpales. 20 

Solon une premiere forme generate, les portions 
decrites dans les brevets CH 636' 311, US 5*01 2*629, 
EPA 0 , 272 , 432 et ERA 6175 sont constitiiees de deux 
teuilles en papier fitre soudees sur leur p6riph6rie et 
remplies de cafe moulu. Cette solution presents ie 2$ 
desavantage de n6cessrter un surembaflage etanche 
af in d'evfter I'axydation du produrt pendant le stockage. 
Ce suremballage constitue un coOt addittonnel et une 
operation supp!6mentaire de la part du consommateur 
qui doit reUminer avant de proc6der k I'extraction du so 
cafe desire. 

Seton une deuxteme forme, d6crite dans ia 
demande WO 92AD7775, la portion est constitute d'une 
capsule etanche k fond concave s'ouvrant dans son dis- 
posfflf cfextraction par deformation sous I'effet de Ifntro- ss 
duction du fluide d'extraction. puis perforation centre 
des pointes. Cette capsule, constitute d'une enveloppe 
etanche formant une parol laterale ainst que deux 
parois dont I'une constitue le fond de la cartouche et 
rautre ferme I'extr6mlt6 oppose de la cartouche, pre- <o 
sente llnconvenient d'employer simurtanement plu- 
sieurs matdriaux d'emballage drff6rents. dont Pun au 
moins doit Gtre suffisamment epais pour ftfl confer er 
une semi-rigkSte. EDe ne petit etre utHis6e que dans un 
seul sens avec un dteposttf cfextraction parfaitement 4s 
adapte k la capsule oomme k sa disposition. De plus 
eRe est relativement volumineuse, le cafe n> etant pas 
compacte. 

L'objet de la pr6sente invention est de proposer un 
precede et un disposrtif permettant I'extraction d\in so 
sachet souple ferme sans ouveriure prealable, le pro* 
cede ne necessltant aucune exigence particUJiere quant 
au positionnement des faces superieure et irrf erieure du 
sachet 

Linvention concerne un precede dans lequel on ss 
met en place et on serre ledH sachet dans son dispose 
d'extraction constitue d'une chambre ferm6e et compor- 
tant un portesachet, on introdUt dans le sachet un 



melange d'air et d'eau k une pression comprise entre 2 
et 20 bar, au moyen d*un organe d'amenee d'eau com- 
portant des moyens destines k pertorer la face supe- 
rieure du sachet de mantee k etirer prop/essivement 
et tocalement la face d'extraction du sachet contre une 
surface en relief du porte-sachet comportant des ele- 
ments en reBef et en creux, iadrte face d'extraction se 
d6chirant en des endrofts multiples sefon un trace pre- 
determine par I'empJacement desdrts elements en relief 
etfou en creux en y atteignant sa tension de rupture, 
pour permettre recouiement du llqulde aprds extraction 
et dans lequel le porte-sachet et I'organe cfamenee 
tfeau cooperen* entre eux pour assurer retancheite par 
pincement de fa bordure du sachet et m6nageant entre 
eux, chacun senstolement pour mcrftie. une cavhe assu- 
rarrt une forme d6f inie du sachet. 

Le precede est 6galement caracterfee par la valeur 
eievee de la pression d'extraction, car sa valeur maxi- 
mum n'est pas obfigatoirement attekite lore de rouver- 
ture du sachet mais peut r&tre plus tard au cours de 
rextraction, lorsque la parte de charge k travers le lit de 
cafe a attaint son maximum. 

Le proc6de sera mieux compris par ta description 
de ses phases successive* pouvant etre realisees, 
dans le cas particufier de son utilisation pour du cafe, k 
partir de machines espresso du commerce comportant 
les moyens, des ta construction ou par adjonctton 
d'adaptateurs, pour pertorer rune des faces du sachet, 
introduce Peau k llnterieur, dechirer de maniere contrft- 
iee rautre face par suite de sa deformation sous I'effet 
de la pression et recueiinr I'extraft de cafe. 

• Dans un premier temps, le sachet est mis en place 
dans le porte-sachet, la face inferieure dans cette 
disposition devenant afors la face d'extraction. 

- Dans un deuxidme temps, le porte-sachet muni du 
sachet est mis en place dans la macttne, la face 
superieure dudit sachet est alors perforee par le ou 
les elements tr an chants ou perforants places sous 
la face inferieure de la partie superieure de la cavite 
d'extraction. 

Au cours de cette etape, la forme du sachet peut 
etre volontairement modrfiee par rapport k sa forme ini- 
tiate par adaptation k la configuration de la cavite du 
cfisposfflf d'extraction. Ainsi la forme du sachet est par- 
tenement definie pr6alablement k I'extraction, tors de sa 
mise en place, mftme apres avoir subi des deformations 
eventuelles consecutives aux manipulations anterieu- 
res. en partJcuSer toreque ledrt sachet contient un pro- 
duit faWement compacte ou mdme non compacte. 

Selon une variants du precede, roperation de mise 
en place comporte un effet de serfage qui r6duit le 
volume interieur cfisponfole du sachet afin de limiter k 
un minimum d6flni les endroits non remplis par la subs- 
tance k extraire. En effet selon le mode de fabrication 
oXjdit sachet son volume initial peut etre stperieur k 
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celu de la substance contenue, sll est desire que cette 
substance sort leger emerrt compacts avant extraction, 
comme cela estlecas avec le cafe moulu. Cette adap- 
tation du volume dispontole per met de favoriser ('extrac- 
tion; la substance etant regulierement cfisposee dans 
ladite cavite, elie est correct emerrt traversee par le 
flu We d'extracton et de plus, tors de son evacuation, le 
sachet n est pas gorge d'eau en exces, ce qui favorlse la 
proprete et Taspect pratique du precede. 

De plus, la face superieure souple du sachet peut, 
sous reffet de la presslon de I'eau et du gonf lement du 
cafe, venir se plaquer centre la face superieure de la 
chambre, ameJiorant d'autant le mouiUage du cat 6 et 
pour autant la qualrte de son extraction. 
Sefon une autre variants du procede, des moyens auxi- 
Hakes prevus sous la face superieure du disposltif 
d'axtraction et/ou sur la face Werieure dudh dispositif, 
permettent de depiacer le cafe du sachet vers des 
zones dtterminees et privBegiees afin de favoriser la 
quafite de I'extraction en evitant les zones mortes. 

Ces moyens peuyent consWuer en une forme geo- 
metrique particuliere des drtes faces. 

En effet afin de regUartser I'extraction dim lit de 
substance, II est souhaftable que ce tit ne soit ni trap 
mince ni d une epaJsseur inegale. Or, avec un sachet 
souple, ces defauts pourraient etre observes si Ton ne 
mettaft pas en oeuvre les moyens decrits ci-dessus. 

Dans une variante de sachets contenant du cafe 
compacts tors de ta production, le volume de la cavite 
correspond de plus pres a la cSmenston de la galette el 
du sachet afin <f eviter des zones fibres entre le sachet 
et la galette et des chemfns preferentiete IntempestHs 
lorsde ('extraction. 

- Dans un troisieme temps, Peau melangee ou non a 
de Pair est introduite dans le sachet sous une pres- 
sion de 2 a 20 bar, de preference de 4 a 15 bar. Les 
faces du sachet se plaquent centre les parots de la 
cavite d'axtraction. la face ^extraction se deformant 
localement en s'etirarrt progressivement sous 1'effet 
de la pression sur les elements en relief du porte- 
sachet muni des orif ices d'evacuation de ITnf usion. 
Cette phase essentfeile assure un temps de pre* 
mouiltage du cafe avant extraction. 

L'air peut etre celul present dans les conduit es de 
ladite machine qui se melange a I'eau lore de la mise en 
- route du processus cfextraction. 

Dans certak>es conditions, sefon les machines 
espresso employees et la temperature initiate de chauf- 
. fage, les premieres fractions d'eau peuvent se presen- 
ter sous forme de vapeur. 

Sefon une variante du procede, un temps de pause, 
avec arret de Hnjection du fluide d'extracton entre le 
troisieme et le quatrieme temps, peut etre observe. 

* Dans un quatrieme temps, la matiere constituant 
ladite face d'axtraction atteignant, suite a son etl- 



rage, sa tension de rupture, les dechirures s'amor- 
$ent a I'emplacement des parties saillantes du relief 
ou dans les parties creuses for mees entre lesdites 
parties en relief. Seion la forme du relief, les dechi- 

5 rures peuvent aussi se protonger dans les deux 
zones mentionnees precedemment. Les parties 
ainsi fracturees sans se detacher de la face 
cfextraction Ifoeree de sa tension viennent s'appli* 
quer precisement centre le relief avec pour effet 

10 d'agrandir les ouvertures reafcees, favor feant 
recoJement ulterieur du fluide cfextraction, mais 
de telle manfere qu'aucune dispersion de matiere 
ne se fasse en dehors du sachet La pression 
interne du sachet chute partieilement, mais cette 

75 decompression momentanee est limitee car le flux 
de fluide qui s'echappe du sachet est tarrrine tant 
par les fatbles Interstices constitute par tea levres 
de la matiere dechiree de la face d'axtraction 
6'appuyant sur le relief que par les orifices d'ecou- 

20 I ement pratiques dans ou au voisinage de relement 
en relief. L'ecoulement est ainsi parfaHement con- 
trol, axefoant notamment tout deplacement intern- 
pestrt de fa phase solide du contenu du sachet qui 
pourrait obstruer les orifices d'ecoulement et gener 

25 uHerieurement la regularity et la reproductibilite du 
processus d'extracfon. 

Sefon la terminologie employee dans le brevet CH 
668*545 concemant une capsule avec opercule pre* 
so affatoli. cette phase cfouverture du sachet peut etre 
considered comme une phase d'aeration de la matiere 
pulveriiente. 

Selon une variante du precede, un temps de pause, 
avec arret de Hnjection du fluide d'axtraction entre le 
35 quatrieme et le tinquieme temps, peut Gtre observe. 

• Dans un clnquieme temps, !e cafe est extrait sous 
une pression de 2 a 20 bar, cette pression etant 
volorrtairement et essentiellement liee a la perte de 
40 charge a trovers le lit de cafe mouflle et par la- 
meme compacte. (I s'agit de ia phase d'axtraction. 

Des covertures complementaires de la face 
d'extractfon peuvent au besoin etre produites par les 
45 parties en relief du porte-sachet de hauteur degressive 
prevues de preference en sa zone peripherique torsque 
la pression cfextraction attaint des vaieurs elevees. 

- Dans un sbdeme temps, le porte-sachet est libera 
so et le sachet est evacue. par example par simple 
retournement du porte-sachet 

Dans une variante du systeme dfte a machoire, 
decrite plus loin, rejection du sachet s'effectue manuel- 
55 lemertt a I'aide cf un insert ou automatiquement dans un 
recipient adequat a la fin du clnquieme temps. 

Sefon une premiere variante du procede, les dechi- 
rures sont produites dans la parte centrale des cavrtes 
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(creux) ferm6es entre les parties salttantes d'un ele- 
ment en relief lorsque la mati6re attaint &a tension de 
rupture k la f!6che de 8a deformation. 

Seton une deuxi6me variante de mise en oeuvre du 
proc6d6, ramorce de d^chJrure de la face d'extraction 5 
du sachet peut ee faire au niveau dee elements en relief 
puis se protonger dans le centre des cavites (creux) for- 
nixes par lestfts 6i Amenta. 

Seton une trotsf6me variante du proc6d6, f'ouver- 
ture de la face d'extraction se fait par obtention de la io 
tension de rupture k 1'emptacement d'eiements en relief 
tomueOement associ6s k des elements complSmen- 
taires, qui n'ont pas vocation k dechlrer la face d'extrac- 
tion du sachet mais k favoriser recoulement, tout en 
garantissant la proprete du systeme. is 

L'extrait de caf6 parvient k passer entre les parties 
ctechMes et d6form6es de la face d'extraction du 
sachet jusqu'ft dee orifices crecoulement car ces par- 
tes d6chir6es ne peuvent se piaquer de manis-re parfai- 
temerrt etanche contre le relief du fait <f une certaine 20 
rigidite relative due k ieurs dimensions assez r6duites. 

Le nombre des dechirures, rteKsXes dans la face 
d'extraction, se srtue pref6rentiellement k piusJeurs 
cfeaines. De maniere g6n6rale, la g6om6trie des 616- 
ments en relief est agenc6ede telle fa$on que tes par- & 
ties d6chfr6es ne se d6tachent pas conpl&ement, mate 
restent soildaires du sachet. 

La description donn6e ci-apr6s k tHre d'exemple 
(fappfication au caf6 torr6f i6 et moufci n'est pas limita- 
tive, le proc6d6 tent applicable k cTautres produits ou 90 
melange de produits enferm6s dans un sachet souple 
tel du the. du caf6 soluble, un melange de cat 6 modu et 
de caf 6 soluble, un produit chocolate ou un aliment d6s- 
hydrate et destines k rdbtention de bofssons ou d'ali- 
ments sous forme dlnfusions. 35 

Le sachet utilise pour la mise en oeuvre du proc6d6 
salon Hnventkxi peut fitre (fun type semWaWe k ceW 
faisant I'objet de fa demande de brevet europ6en 
92*111*422.9, d6pos6e le 6 juitlet 1992 par la demande- 
resse, sous le trtro "Sachet souple ferm6 et son proc6d6 40 
de fabrication-. 

Le tfamdtre inierieur du sach&t ee situe de prefe- 
rence entre 25 et 70 mm et labordure soudee a une lar- 
geur de 3 k 15 mm. Une fois rempti, le sachet presents 
une epaisseur en son centre, de preference entre 5 et 4$ 
20 mm. Dans le cas du cafe, la dose contenue peut 
verier entre 5 et 20 g de caf 6 mouJu compacte ou non 
sous forme degalette. La forme generate du sachet est 
drcUal re, ovale ou polygonaJe de 4 k 1 0 ctt6s k bonds 
eventuellement arrondte, ou peut fttre une combenaison so 
de ces trois elements- 

La face d'extraction du sachet apr6e sa mise en 
place dans fa machine n'est pas obRgatoirement sHu6e 
dans un plan horizontal. D'autres orientations peuvent 
6tre pr6f 6r6es pour la commodH6 des proc6d6s de mise 55 
en oeuvre 

Llnvention concerns en outre le disposal pour la 
mise en oeuvre du proc6d6. Ce disposrtif comprend une 



piece sup6rieure munle des moyens destines k pertorer 
la face superieure du sachet et permettre I'introduction 
de I'eau dans ledrt sachet, une piece inferieure pr6sen- 
tant des 6l6merrt$ en relief et en creux constituent la 
zone crecoulement, les deux pieces cooperant entre 
eiles pour assurer r6tanch6H6 par pincement de la bor- 
dure du sachet et m6nageant entre eiles, chacune sen- 
siWement pour mortie, une csvK6 assurant une forme 
d6finie du sachet, non n6cessairement identique k la 
forme Initiale du sachet le serfage etant assure par 
nntermedialre de moyens de fixation annexes rendant 
solidaires lesdites pieces superieure et inferieure. 

Selon une disposition particu!i6re de la cavite 
d'extraction, son volume interieur est inferieur au 
volume initial du sachet. Cette disposition s'applique en 
particular k I'extractton de sachets non compactes. 

Selon une autre disposition particuH6re de la cavite 
d'extraction, la piece superieure et/ou la piece inferieure 
disposerrt cfeiements contrtouant k d6placer la subs- 
tance k extratre k rinterieur meme du sachet en des 
zones determ)n6es et privB6gl6es. 

Ces elements peuvent se presenter sous la forme 
de protuberances dispos6es sur la face Inferieure de la 
piece superieure et/ou d*une g6om6trie particuU6re de 
la face superieure de la piece inferieure du disposrtif 
d'extraction, de preference circulates, heiktoWaux ou 
sous forme de portions de drortes ou d'arcs. Cette dis- 
position s'applique en particulier k ''extraction de 
sachets non compactes. 

Selon une premiere variante d'6x6cution du dispo- 
srtff dlntroduction de I'eau. les moyens de la piece supe- 
rieure destines k pertorer la face superieure du sachet 
et k introduce I'eau dans le sachet peuvent se presenter 
sous la forme d*une grille de repartition cfeau pourvue 
sur sa face inferieure d'6!6ment& tels des pointes, lames 
ou croix saUlarrtes, par example ceux decrits dans la 
demande de brevet europ6en 9V1 1 1 *21 1.8. d6pos6e le 
5 julltet 1 991 . Les orifices de passage de I'eau ne coin- 
cident pas obUgatoirement avec lesdits elements, mais 
peuvent avantageusement se trouver en leur p6rph6- 
rie. 

Selon une seconds variante, on peut pr6voir une ou 
phisieurs aiguilles dlnjection (feau, dispos6es en saiibe 
dm la cavite de la piece superieure, par exemple du 
type d6crit dans la demande de brevet europeen 
9<r 114*402.2. deposes le 27 julllet 1990. Une telle 
aiguille permet de pertorer la face superieure du sachet 
tors de la mise en place dans le disposer complet et 
dlnjecter le fWde k rant6rieur dudit sachet. 

La ou les aiguifles cf introduction de feau sort con- 
Cues selon une forme effiiee, de telle maniere qu'efles 
pertorent le materiau du sachet selon des ouvertures 
capables de se reformer au moins partleflement, ce afin 
de mrnimaiiser le degorgement lore du retrait du sachet. 
De plus, eiles n'empechent pas le sachet de se gortfler 
et de se piaquer contre la parol avoteJnante. Enfin les 
dimension et disposition de ces organes dlntroduction 
de I'eau sont choisies de fa$on a ne pas cr6er des che- 
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rw'ns pr eterenliete intempestrfs dans te lit de caf6, mais 
au contraire & flrriguer regulierement dans tout son 
volume. La forme, la dimension at la disposition de la ou 
des aiguilles sort adaptees * la forme eteia dimension 
du sachet. 

Dans le cas d*une disposition comportant plusieurs 
aiguilles dlntroduction de reau, if peut etre avantageux 
de morrter ces aiguttes sur une piece capable d'un 
mouvement rotatH af in de ne pas decNrer le sachet, ce 
mouvement etart alors synchronise par entraTnement 
lors de nnserton du porte-sachel 

Seton une variante preferee d'6xecutk>n de la piece 
superieure et de sa parte soUda/re participant au ser- 
rage, ces pieces peuvent faire integralement parte de 
machines espresso specialement congues pour 
laxtractfon de tete sachets. 

Seton une disposition usueile de cette variante, le 
moyen de serrage soikteire de la piece superieure se 
presents sous la forme connue de rampes de serrage, 
de preference de 2 k 3. que Ton trouve habituellement 
dans tes machines espresso avec disposrtif de fixation 
dit 6 batonnette. 

Selon une forme partcuBere de realisation, la piece 
inferieure amovtole entrains la rotation simuttanee de la 
parte irtterieure de la piece superieure comportant 
I'organe dlntroduction de reau. evttant ainsi tout risque 
de dechirure intempestive du sachet torsque I'organe 
dlntroduction de I'eau comports plusieurs orifices. 

Selon une variante d'6*6cution de la piece supe- 
rieure et de sa parte solktoire participant au serrage, 
lesdhes pieces peuvent faire parte dime piece plus glo- 
bal amovibie et adaptable dans les machines espresso 
usuefles du commerce et qui permet alors rextraction 
de tete sachets. 

Dans une premiere disposition de cette variante, 
''adaptation permettarrt rextraction de sachets est reali- 
s6e e partk de deux pieces dont rune peut roster en 
place de fegon temporaire dans la marine espresso. 
La premiere piece, nommee adaptateur, s'adapte sur la 
machine espresso pour laquefle eile est prevue et la 
seconde, nommee porte-sachet, se monte sur cette 
premiere. 

La premiere de ces pieces, radaptateur, comports 
sur rexterieur des partes de serrage prevues pour 
©'engager sur les rampes de serrage prlmafres de la 
machine espresso. Ele comporte egalement, sur rinte- 
rfeur, des rampes de serrage secondares, une cavite et 
des moyens destines k perforer la face superieure du 
sachet et e introdtdre reau. Cette premiere piece peut 
raster temporairement en place dans la machine et etre 
btoquee en rotation k raids dime vis de serrage. 

La seconde piece, le porte-sachet comporte des 
pattes de serrage prevues pour s'engager sur les ram- 
pes de serrage secondares de la piece precedents 
ainsi qutme cavite et des elements eh relief et en creux 
sur une piece comportant des trous d'ecoulemem 
(piece Inferieure). 

Ces deux pieces sort du type de Hnvention fateant 



I'otyet de la demande de brevet eurcpeen 91'1 1 1*212.6 
deposee le 5 juOlet 1991 mais adaptees speciaJement 
pour rextraction de sachets souples, en partculier 
s'agissant de la forme de la cavite destinee k recevoir 
5 ledit sachet de rorgane dlntroduction de reau et de la 
piece d'ecoulemem 

Dans une seconde disposition de cette variante, 
radaptation permettarrt rextraction de sachets est reali- 
see avec deux pieces qui doivent cfabord etre asso 
io dees avant que I'ensemble ne sort mis en place dans la 
machine espresso. 

La piece superieure. posee ou artculee sur la piece 
inferieure, comporte des elements adaptes k la piece 
de repartition d'eau de la machine espresso et destines 
is e cooperer avec ie joint d'etancheite de ladite machine, 
• une cavite et des moyens destines k perforer la toe 
superieure du sachet et k injecter Peau. 

La piece inferieure comporte des pattes de serrage 
prevues pour s'engager sur les rampes de serrage de la 
so machine espresso ainsi que des elements en relief 
eVou en creux sofidaires cfune piece servant de grille 
d'ecoulement. Cette piece correspond au porte-sachet. 
Manjpuie k ralde cfune poignee. I'ensemble forme par 
la piece inferieure et superieure suit un mouvement 
25 rotaW ascendant ou descendant, une fois engage dans 
les rampes de serrage de la machine espresso. 

Ces deux pieces sort du type de rinvention faisant 
I'otyet de la demande de brevet europeen 91*1 1 121 1 ,8 
deposee le 5 juillet 1991 mais adaptees specialement 
en partculier s'agissant de la realisation de la cavite 
destinee e recevoir ledit sachet pour rextraction de 
sachets souples. 

Selon une forme de realisation partcufiere de la 
piece Inferieure du dispositH d'eortraction et de ses 
moyens de fixation, ces pieces peuvent etre sous la 
forme d*un porte-sachet du type du porte-cartouche 
decrrt dans la demande de brevet .europeen 
92'10T548.7 deposee le 5 mai 1992 mais adapt* k 
rextraction de sachets souples. Le porte-sachet peut 
40 alors reprencfre les elements specifiques decrrts dans 
cette demande precedente et en partculier, en ce qui 
oonceme son dispositrf d'etancheite* la distinction pos- 
sible entre porte-sachet et support de porte-sachet 
avec possfcilite de rotation de I'un par rapport k Ifeutre, 
45 la possJbRrte dlntegrer un ou deux cftnes k rint6rieur 
afin de disttnguer eventueilement recoulement de 
rextrait et le reflux de substance une fois extraite. 

La parte inferieure de la chambre et la piece com- 
portant les elements en relief ne sort pas obligatoke- 
50 ment eoHdaires. 

Le porte-sachet peut etre en une seule piece, com- 
portant la piece inferieure et son support incluant lea 
moyens de serrage ou en deux pieces se composant 
d'une part de la piece Inferieure flnduant les elements 
55 en relief et en creux sur une piece assurant recoule- 
ment) et d'autre part du support de cette piece incluant 
les moyens de serrage. 

En particuJier, en reference au dispose d'etan- 
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cheite, selon une premise disposition, la face rnf 6r leure 
exterieure da la pi6ce super ieura presents un bord conK 
que. One parte conjque correspondents lui tart lace k la 
peripheric du porte-sachet. Lee deux parlies s'enga- 
gent I'une dans I'autre, pincani la bordure du sachet 5 
Les angles sort preferentietlement un peu drff6rerrts 
pour chacun des deux cdnes, llmltant la zone de contact 
theorique k une etroite couronne. 

Dans une deuxi6me disposition du disposer d'6tan- 
chm t la partie inferieure de la piece superieure presse 10 
le rebord du sachet contre un joint torique eiastique 
place eh p6riph6rie du porte-sachet. 

Dans une variants pr6feree de realisation du dispo- 
sffif, la piece avec elements en relief et an creux et cone 
d'6tancheite comports un record don! la partie infe- is 
rieure a la forme d'un anneau spherique convexe dont le 
centre de courbure coincide avec I'axe perpendlculaire 
au plan de la surface d'appul du sachet, ce rebord 6ph6- 
rique prenant librement appui sur un siege pr6sentant 
une surtace concave de mdme courbure. solidaire de la 20 
piece inferieure (support de porte-sachet) et pref6ren- 
tieUement constitue d'un* matiere ft faiWe coefficient de 
gflssemerrt II en results que I'ensemble constitue un 
assemblage & rotule. II est Evident que le sens des 
courbures peut fitre Inverse. 25 

Dans une varlante prefer6e. I'6tanch6it6 se fait au 
moyen d'un point souple, caracterise par le fart quit se 
situs I tore dans un togement lui permettant, sous la 
pression de reau qui se trouve entre le joint et le fond du 
k)gemerrt,depcxjsserledK^ 30 
contre le bord du sachet Dans cette variants , I'eau sous 
presslon poussant verticalement le Joint est amende par 
lefonddulogement 

Selon une deuxi6me configuration de cette 
varlante, le logemant recevant le joint souple presents 55 
un Jeu radial seulemam L'eau qui deforme le joint est 
abrs directement celie corrtenue dans la chambre 
cf extraction. 

Dans les deux configurations ci-dessus, le joint 
peut «re torique, cytindrique ou cfune autre forme con- 40 
nuedu commerce. 

Selon une disposition particuliere du ctisposhif 
tftounchm, les pidces superieure et irrf erieure presen- 
tent des elements compl6mentaires' et destines * 
s'emboher qui permettent de tendre les faces du sachet <5 
lore Aj serrage de I'ensemble (piece inferieure contre 
piece superieure avec sachet mis en place entre les 
deux). 

Dans le cac ou le sachet presents, dans la zone 
peripherique de ses deux faces, des ondulations creees 
lore de la fabrication afin de compenser sans apparition 
de p« afcatoire la mise en volume des deux feullles pla- 
nes, les feces cttllmrtant les cavrtte des pieces supe- 
rieure et inferieure du disposrtff d'extraction, alnsi que 
leur bordure assurant I'6tanch6it6 lore de I'extraction, 
peuvent presenter un relief sous forme d'ondutattons 
compatibles avec celles du sachet 

Une disposition analogue de la zone de contact 



entre Ja piece superieure et la piece inferieure peut Aire 
evantageusement prevue meme dans le cas de I'extrac- 
tion de sachets eoipfes dont la peripherle est plane. 
Dans cette disposition les ondulations sont toutetois de 
faWe amplitude, juste suffisantes k tendre le bord du 
sachet pour en supprimer les pfis accidentals. 

Les elements en refief assurant rouvertire de la 
face d'extraction du sachet sort de mfime nature que 
tes cinq types decrits dans la demands de brevet euro- 
p*m 9*107*48.7 d*pos6e le 5 mai 1992. 

Dans une premiere forme de realisation, les ce- 
ments en refief sont constitute de petftes baguettes rec- 
tilignes ou I6g*rement sinueuses ou sous forme cf arcs, 
fermfe ou non, presentant des longueurs dtstinctes et 
disposees de fa$on radiate, concentrique, parable ou 
perpendlculaire sur une grille percee de trte nombreux 
petits trous. Leur section peut fttre semWrculaire ou 
approximativement trapezoWale. Leur largeur et hau- 
teur mesurentde 0.5 k 7 mm. 

Dans une deuxitme forme de realisation, les ele- 
ments en refief peuvent aussi se presenter sous forme 
de petits prismas, troncs de pyramides, cyiindres ou 
troncs de cdne de section polygonale, circulaire ou non. 

Dans une trotsieme forme de realisation, les ele- 
ments en relief torment a leur base des cavH6s circulai- 
res ou ovoid es au fond desquelles se trouvent les 
orifices tfecoulement du cafe. La profondeur des cavi- 
tespeut allerde1d7mm 

Selon une variants tfexecution des trofe formes de 
realisation ckJessus, les elements en relief constituent 
une piece en sol disposes sur une grille d'6coulement. 

Selon une autre varlante. les elements en relief 
peuvent fair© partie tntegrante d'une plaquette peroee 
des orifices de filtration pour recoupment de raxtrait 

Dans une quatrieme forme non representee de r6a- 
fcation. la disposition relative des elements en relief et 
des orifices d'6couJement est inverses. L*6l6rnent en 
relief est constitue <fune piece comportant des parties 
en creux par rapport k sa surface principale et des orifi- 
ces cfecoJement pratiques au mofns dans la partie 
saillante. La matiere se d6chire de maniere k decouvrir 
les parties saHiarrtes munies des orifices, 

Dans une dnquieme forme de realisation, les ele- 
ments en relief sont des pieces pyramid ales associees 
k des elements oompiementaires. qui n'ont pas voca- 
tion k dechirer la face d'extraction de la cartouche, mats 
k favoriser fecoulernent du ftuide extraH tout en retenant 
la substance, sous forme par example de terrasses de 
0.2 k 1 mm de largeur entourant les formes pyramidales 
so etde c anaux k la base, larges cfenviron 0.7 k 2.5 mm et 
profonds d'envjron 0.3 k 1 .8 mm. Ces canaux sont per- 
ces de nombreux orifices <f 6cou)ement, calibres k un 
diametre de queJques dixiemes de millimetre. 

Dans une premiere varlante, les formes pyramida- 
55 les sont constituees de pyramides tronquees de 1 e 7 
rrnndecot6et<funehauteurdeie7mm, disposeesde 
facon pr6ferentielle selon un quadrillage dont le pas est 
usuellement compris entre 3 et 10 mm. Les faces pre- 
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sentent un angle pr6ttrentie) de 10 k 30° avec la verti- 
cals 

La face superieure das pyramides sert da surface 
d'appui lorsqu'on soumet la sachet k leffet de la pres- 
sion. L'amorce de d&hirure Be fait sur las aretes das $ 
dites pyramides. 

Dans una aeoooda variarrte, les formes pyramkJa- 
lea aont constitutes de pyramid es, entires et/ou par- 
tieties, c'est k dtre dissym&riques. 
Las pyramides cfissym&nques peuvent fitre obtenues, w 
soil avec des pyramides dent les faces vertfcales ne 
presenter* pas toutas la mftme angle, soft avec des 
pyramides k rorigina symetriques mals dont des por- 
tions verticaJes orrt 6te eiiminees. 

Pour cette dnqw^me forma de realisation, les feces is 
des Omenta en reBef et eventuellement des terrasses 
at des canaux pauvent presenter des petrts salons 
(canaux) favorteant revacuatfon de rextrait. la matidre 
de la face d'extraction presenter* une rigidrte sufflsante 
ne lii permettant pas cfepouser compieternent la forme 20 
du slllon. 

Plusieurs types de pyramides peuvent coexister 
dans cette cinquieme forme de realisation. 

Dans une sixieme forme pr6f6r6e de realisation, la 
hauteur des pyramides et des canaux adjacent* n'est 25 
pas constante sur toute la surface. Une partie de celle- 
ci est destin6e k ne provoquer I'ouverture du sachet que 
lorsqu'une preseion plus eievee que la valeur usuelle 
est attainte, corrigeant ainsi le debit d'extraction en 
raugmentant Cet effet est de preference obtanu en 90 
dirninuant la hauteur des pyramides et en augmentant 
la protend eur des canaux separant les terrasses. Son 
but est de regulariser le debit d*un sachet * rautre, qui 
sans eel* pourrait varier salon le blend de cafe contena 

Dans une variarrte des formes cnJessus, rextrac- 35 
tk>n peut se limiter k une zone prefererttieBement annu- 
laire de la face inferieure. at in de forcer J'eau k parcourir 
un chemfn maximal dans le lit de cafe iorsque lirrtroduc- 
tion de I'eau est centrale. Redproquement, la configura- 
tion inverse est possible. 40 

Dans tous les cas decrfts cl-dessus, les ouvertures 
de la parol inf erieure du sachet sont la consequence de 
la deformation jusqu'fc rupture, mats seutement sous 
I'effet et apres la mise en pression par I'eau ou le 
melange cfeau et d'air d'extraction. 45 

Au fieu de disposer le sachet dans le porte-sachet 
qui est ensufte place dans la machine, on peut pr6voir 
un disposriff dans lequet le porte-sachet fait pa die inte- 
grante de la machine dans un systems appeie k 
mdcholre. le sachet etant in$er6 olrectement dans la so 
machine et la perforation de la partie superieure du 
sachet par les elements tranchants ou perforarrts 
s'effectue lore de la f ermeture de la mftchoire. 

Dans ce cas, la partie superieure ou la partie inf 6- 
rieure peut avoir sort un mouvement de rotation sefon 55 
un axe horizontal ou vertical, soil un mouvement de 
rabattement, soft un mouvement de tiroir permettant 
cette insertion. Lea deux parties sont r endues soWaires 



pendant ('extraction par un systeme de crochets ou tout 
autre disposittf adequate L'avantage de cette solution 
est qu'au moment du serrage ou du desserrage, H rYy a 
pas de mouvement rotatrf du sachet, ce qui 6vite I'utiB- 
sation de douches ou pyramides tournantes. 

Un autre avantage est que la force de serrage avarrt 
r extraction peut etre plus 61ev6e grace k un mecanisme 
de demarcation. On peut en plus avec ce systeme 
envisager une ejection automatique du sachet apres 
rextraction dans un bac prevu e cet effet 

Cette disposition per met 6galement de realiser 
introduction de I'eau et I'extraction du cafe sur la rnftme 
face du sachet le ou les organes dlntroducHon de I'eau 
et les elements en relief etant de preference concentri- 
ques. les uns au centre, les autres en periph6rie. 

Dans une version simpSfiee, le sachet est sort) * 
I'aide d'une coupelle qui fait partie Integrante ou non du 
porte-sachet. Cette coupelle peut par exemple revetir 
une forme annulair e et s'ins6rer autourde la partie com- 
portant les elements en relief. Elle peut dtre mue par un 
ressort pour rejection du sachet ou etre retiree manuel- 
lement de la partie inferieure. En ['absence de cette 
coupelle, r utilisation (fun sachet muni cf une languette 
laterale est particulierement avantageuse. 

B est evident k I'homme de Part que les diverses 
variantes ci-dessus peuvent etre adaptees pour etre 
integrees k un disposrtif mecanique automatise qui, par 
des moyens secondaires cormus et dont I ne sera pas 
fait de description detainee, assure la mise en place du 
sachet le serrage etancha, puis apres infusion, le des- 
serrage et le degagement du sachet usage. La disposi- 
tion des pieces respectives peut etre modifies par 
rapport k cells ci-dessus decrite, la face d'extraction 
etant par exemple dispos6e selon un plan vertical ou 
oblique. Llnjection cfeau peut alors lui etre perpendicu- 
laireounon. 

II est bien entendu que tout ce qui a 6t6 decrit ci- 
dessus en relation avec le disposrtif selon invention et 
oui concerne les elements en relief, la piece d'6coule- 
ment le disposrtif d'etancheite du porte-sachet rests 
egalement valaWe pour le porte-sachet sans qui soit 
necessalre de r6peter la description y relative. 

En particular, le porte-sachet peut etre en une ou 
en deux pieces avec des elements en relief et en creux 
avec des pyramides dissJmetriques et des ondulations 
sur la peripheric de la piece inferieure. 

La suite de la description est farts en reference aux 
dessins sur lesquels: • 

Fig. 1 est une representation schematique cf un cfis- 
posrtrf d'extraction de sachet souple ferm6, 

Fig. 1a est une vue agranctie de la partie A de la 
FiQ. 1. 

Fig. 2 est une vue en coupe edatee de la partie 
superieure pour I'injection de I'eau dudh disposrtif, 
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Fig. 3 est une vue en plan des divorces pointes 
d'injection d'eau de la Fig, 2, 

Fig. 4 661 une representation schematique partiePe 
(fun dsposmf d'extraction de sachet souple ferm6, 
selon un second mode de realisation 

Fig. 5 est une representation 6ch6matique de la 
parte superieure pour Section de I'eau selon un 
second mode de r6a6sation. 

Fig. 6 est une vue partialis en plan de la piece infe- 
rieure constitute d f 6iement5 en relief et en creux et 
cforff ices d'tooutement, 

Fig. 7 est une coupe selon la Dgne 6-6 de la Fig. 6. 

Fig. 8 est une representation schematique du posi- 
ttonnement des organes cfarriv6e cfeau prevus 
sous ia face superieure du disposrtrf et des ele- 
ments en relief pr6vus sur la face inf6rieure pour 
recoupment de I'extrart de cafe, 

Fig. 9 est une representation schematique du post- 
tionnerhent des organes cfarrivee d'eau prevus 
sous la face superieure du dspositif et des ele- 
ments en relief prevus sur la face inferieure pour 
recoufement de I'extrart de cafe, selon un second 
mode de realisation, 

Fig. 10 est une representation schematique du 
positionnement des organes cfarrivee d'eau et 
d'extraction du cafe, le tout prdvu sur la face infe- 
rieure du disposrtrf selon un troisieme mode de rea- 
lisation, 

Fig. 1 1 est une rep6sentation schematique en pers- 
pective d'un systems <f extraction de sachet souple 
ferme. selon un troisieme mode de realisation et 

Fig. 12 est une representation schematique de la 
parte superieure du systdme d'extraction selon la 
Fig. 11. 

En reference * ia Fig. 1, le sachet (1) est dispose 
sur la piece inf6rieure (2) constituent avec son support 
(4) le porte-sachet Le support comports deux pattes de 
serrage (3) cfiametralement opposdes et pr6vues pour 
s'engager sur les rampes de serrage (7) de la piece 
superieure (8). 

La piece superieure (8) comporte une arrives cfeau 
(10) et des pointes (1 1) pour percer la face siperieure 
du sachet (1). la piece inf ensure (2) present des ele- 
ments saiHants (1 9) et des orifices d'ecoulemerrt (20). 

On opere de la maniere sulvante: on dispose le 
sachet (1) sur la piece Inferieure (2) et en maintenant 
par la poign6e (22) I'ensembfe support (4), piece Infe- 
rieure (2) et sachet (1), on engage les pattes de serrage 



(3) sur les rampes de serrage (7) de ia piece superieure 
(8). 

L'etanchefte est assures en A. Le bord conique 
inferieur interieur (23) de ia piece superieure coopere 

5 avec le rebord conique (24) de la piece inferieure en 
ptagant la p6riph6rie du sachet (1). Les pointes (11) 
percent le sachet (1) et feau chaude arrive par le canal 
dfcrrivee cfeau (10) et p6netre dans le sachet (1). La 
pression dans le sachet augmerrte et la face inferieure 

to du sachet va sa plaquer contre les elements saillants 
(19) Jusqu'* ce qu'elle se dechire contre lescfits ce- 
ments saiHants en atteignant sa tension de rupture. La 
phase d'extraction commence. Le cafe s'6coule par les 
orifices (fecoulement (20) et est r6cup6re sous I'aie- 

15 sage (21) dans un recipient (nonrepresented 

Les Fig. 2 et 3 montrem une partie superieure pour 
Tarrivee cfeau differente de cefle de la Fig. 1. Cette 
piece est en deux parties: la piece (41) comportant une 
arrivee d'eau centrale (42) et un disque (43) portant des 

so pdntes (44) pour percer. la face superieure du sachet e 
extraire, tecfit disque etant pr6vu pour se kxjer dans le 
logement (45) de la piece (41). L'aiesage (46) du disque 
(43) est occupe partiellement par les pointes (44), ce 
qui permet de laisser passer f eau pour qu elle penetre 

6 dans le sachet k extraire. Le disque (43) peut toume 
dans son logement (45); il est maintenu en place par 
une vis (48) disposes dans l'aiesage (47) du disque 
(43). 

Un Joint torique (49) est pr6vu ainst que plusieurs 

so canauxcfamenee cfeau (50) disposes sur la peripheric 
de la piece (41), de maniere e ce que lors de rextrac- 
tion, I'eau pousse le joint vers le bas et assure ainsi 
retanchertedu systems. 

En reference k la Rg. 4, le dtsposrtif d'extraction 

95 comprend une piece superieure (12) presentant des 
aiguilles cflnjectfon (13) places sous la voOte de la 
cavfte. Lore du serrage, les aiguilles direction perforent 
to face superieure du sachet per mettant ufterieurement 
(Introduction du f hide d'extraction arrivant par )e canal 

40 (25). Cette piece superieure presents un element 
saillant (14) cfaspect comique. Get element sailiant 
semboite dans un c6ne oomptementaire (26) dispose 
dans la piece inferieure (15). En s'emboitant \*un dans 
fautre tors du serrage des pieces, ces elements contri- 

4s buent k tendre les faces du sachet et recentrer la subs- 
tance pulverulente. 

La piece Inferieure dispose, en outre, d'6i6ments 
saiHants (17) et des orifices d'ecoulement (18) permet- 
tarrt au cafe de s'6couler. 

50 U Fig. 4 nerepresente pas le systems demalntien 
par les pattes et les rampes de serrage. Le mode 
d'extraction est le mftme que pour le dispose de la Rg. 
1 » 

La Rg. 5 repr6sent6 un autre mode de realisation 
«5 de la partie superieure cfinjection d'eau (51) corrportant 
une arrivee d'eau (52) et une poirtte unique (53) pour 
percer le sachet, ladite points comprenant un aiesage 
(54) amenant I'eau dans le sachet. Cette partie (51) 
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comprend une zone concave (55) permettant une 
meilleure repartition de I'eau. de maniere £ ce que la 
face superieure du sachet ee plaque contre ladite zone 
concave. Efle preserrte en outre un joint torique (56) 
pour assurer I'6tench6it6. 5 

On a salon la Fig. 6 Querents types d'eiements 
pyramidaux en relief. On peut avoir des troncs de pyra- 
mide (29), dee pyramides (30) tronquees sur 2 faces, 
des pyramides dtssymetriques (31), des pyramides 
symetriques (32), des pyramides (33) avec ondUations, 10 
des pyramides (34) tronquees sur 3 feces et des pyra- 
mides (40) tronquees sur quatre faces. Ces pyramides 
ont toutes des terrasses (35). 

Les orifices cf6cculement (36) peuvent fttre de trofs 
formes drff6rentes: cytindriques (37), 6vases vers le bas is 
(38) oucytfndriques et «vas6s vers lebas (39). 

U pr6sence de terrasses (35) permet de contrOer 
I'ouverture (ou dechirure) de la face inferieure du 
sachet, ce qui permet d'assurer audit sachet une fonc- 
tiondefirt/e. 20 

La Fig. 8 montre.les organes (57) de percement du 
sachet (58) et les elements en relief et en creux (59) dis- 
poses eutour des orifices d'6coulemenJ (60). Cest un 
systeme equivalent £ celui des Fig. 1 et 4. 

La Fig. 9 montre rextraction d'un sachet (58) avec 25 
une pointe unique (61) et des elements en relief et en 
creux (62) et des orifices tfeooulemsrrt (63) cfisposes 
sur la perlpherie du sachet 

Finalement, la Fig. 10 repr6sente une pointe unique 
(64) cfarrfvee d'eau vers le haut et le systeme de r6cu- so 
pe ration de cafe sur le mftme c6te comportant des ele- 
ments en relief et en creux (65) autour des orifices 
tf 6coulement (66). 

Les Rg. 1 1 et 12 representent un systeme cf extrac- 
tion comportant un chassis (70) sur lequel est monte a 35 
rotation le long de la tige (71) un bras (75) corrportant 
lul-mfime un levier de blocage (72) avec crochets (73), 
montes sur un bras (83), lecfrt levier 6tant monte a rota- 
tion le long de la tige (74). Le bras (75) se ferme sur une 
partie inferieure (76) monteeA rotation le long de la tige ao 
(77) et comportant un logement (78) avec elements en 
creux et en relief (79) prevu pour recevoir le sachet a 
extraire. 

On opera de la mani6re survante: on place le 
sachet dans le logement (78), on abaisse le bras (75) 45 
en appuyant sur le levier de blocage (72) jusqu'* enga- 
ger les crochets (73) sur la tige (77). 

Un sxcentrique (80) permet de bien serrer la partie 
sup6rieure cfarrivee d'eau (81) contre la partie fnf6- 
rieu/e (76) pour garantlr une bonne etancbeite du sys- so 
terne en appuyarrt Wen le Joint (82). On effectue 
rextraction du sachet et on degage le levier de blocage 
(72) pour soulever le bras (75). On prevost avantageuse- 
ment un moyen permettant de fairs pivoter la partie infe- 
rieure (76) de maniere * ejecter le sachet vers un 55 
compartment prevu dans le chassis (70). 



Revendlcations 

1. Proc6de d'extraction de sachets souples fermes 
etanches (1) contenant air moins une substance 
pour la preparation cfune boisson, ledit sachet 
etant constitue de deux feuilles souples et identi- 
fies soudees sur leur perlpherie et sensWement 
symetrique par rapport au plan de soudage dans 
lequel on met en place et on serre ledtt sachet dans 
son disposrtif d'extraction constHue <fune chancre 
fermee et comportant un porte-sachet (2), on intro- 
duit dans le sachet un melange d'air et cTeau a une 
pression comprise entre 2 et 20 bar, au moyen dim 
organe cfamen6e d'eau (8) comportant des 
moyens (1 1) destines a perforer la face superleure 
du sachet, de maniere 6 etlrer progressivemerrt et 
tocalemen! la face d'extraction du sachet contre 
une surface en relief (19) du porte-sachet compor- 
tant des elements en relief et en creux, ladite face 
d'extraction se dechirant en des endrofts multiples 
salon un trace predetermine par ('emplacement 
desdits elements en relief etAou en creux en y attef- 
gnant sa tension de rupture, pour permettre recou- 
pment du bquide apres extraction caracterise en ce 
que le porte-sachet (2) et I'organe (famenee d'eau 
(8) respectivement sort 6qurp6s avec un reboid 
conique et un bord conique inf6rieur qui oooperant 
entre eux pour assurer retanch6rt6 (A) par pince- 
ment du bond du sachet et menagent entre eux, 
chacun sensfolement pour moftie, une cavite assu- 
rant une forme definledu sachet. 

2. Procede seton la revendication 1 , caracterise en ce 
que la forme du sachet (1) est modifies par rapport 
* sa forme initiate par adaptation £ la configuration 
de la cavite du cfisposW d'extraction. 

3, Proc6de selon la revendication 1, caracterise en ce 
que I'operation de mise en piece comporte un effet 
de serrage qui reduit le volume interieur disponible 
du sachet (1) af in de limiter & un minimum d6fin) les 
endroits non rempKs par la substance a extraira 

4, Proc6de selon rune quelconque des revendications 
1 a 3, caracterise en ce que ia face superieure sou* 
pie du sachet vient sous I'effet de la pression de 
I'eau et du gonflement du cafe, se plaquer contre la 
face superieure de la chambre, ameiiorant d'autant 
ie moufllage du cafe et la qualrte de son extraction. 

5. Proc6de seion rune quelconque des revendications 
1 & 4, caracterise en ce que des moyens auxillaires 
pr6vus sous la face superieure du disposrtif 
d'extraction et/ou sur la face inferieure dudrt dlspo- 
sitif, permettent de deplacer le cafe du sachet vers 
des zones determinees et prMle^ees af in de favo- 
riser Ja quafite de rextraction en evitant les zones 
mortes. 
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6. Precede seJon Tun© quelconque des revendications 
1 * 5, caracterise en ce que ia mature constituent 
la fecetfextractton du sachet attejgnart, suite a son 
6tirage, sa tension de rupture, les dechirures 
s'amorcent a remplacement des parties saHlantes 5 
(29. 30, 31 , 32, 33, 34, 40) du relief ou dans Jes par- 
ties creuses (35) tormees entre lesdites parties en 
relief at en ce que les parties ainsi fracturees sans 
se detacher de la face d'extraction Iib6r6e de sa 
tension viennent s'appfiquer pr6cisement contre le w 
relief avec pour effet d'agrandir les ouvertures reali- 
sed*, tavorteant recoupment utterieur du fluide 
d'extraction, mais de Me mantdre qu'aucune dis- 
persion de matfere ne se fesse en dehors du 



7. Procede selon l*une quelconque des revendications 
1 * 6 caracterise en ce que des ouvertur es compie- 
mentaires de la face ^extraction peuvent au besom 
etre produrtes par ies parties en relief (19) du porte- 20 
sachet de hauteur degressive pr6vues de prefe- 
rence en sa zone peripherique lorsque la pres&Jon 

cf extraction attefrrt des valeurs eievees. 

8. Procede seton I'une quelconque des revendications 25 
1 a 7, caracterise par le fait que la presslon 
d'extraction atteint lorsque la perte de charge a tro- 
vers le St de substance est a son maximum, une 
valeur superieure k la valeur Initiate provoquant 
rouverture du sachet. 30 

9. Proc6de selon Tune des revendications 1 a 8, 
caracterise en ce que rintroduction de I'eau et 
I'extraction du cafe s'eff ectuent sur la meme face du 
sachet ss 

10. Disposftrf pour la mise en oeuvre du proc6de selon 
rune quelconque des revendications 1 a 9, corrpre- 
nant une piece superieure (8) munie des moyens 
(13) destines k pertorer la face superieure du 40 
sachet (1) et permettant introduction de I'eau dans 
lecfit sachet un porte sachet (2) presentant des ele- 
ments (19) en relief et en creux constituent la zone 
d'ecodement caracterise en ce que le porte sachet 

et la parte superieure. respectivement sont 6qui- 45 
pes avec un rebord confque et un bord conique 
Inferieur qui cooperent entre eux pour assurer 
r^anchehe par pincement du bond du sachet et 
menagent entre eUes, chacune sensibtemem pour 
mottle, une cavite assurartt une forme define du 50 
sachet non necessairement identique a la forme 
inrtele du sachet le serrage 6tant assure par llnter- 
mediaire de moyens de fixation annexe (3,7) ren- 
dant solldaires lesdites pieces superieure et 
Inferieure. 55 

11. Dispositif selon la revendication 10, caracterise en 
ce que la piece superieure (8) et/ou la piece infe : 



rieure (2) presente une geometrie contribuant a 
deplacer la substance a extraire k Hnterieur du 
sachet en des endroits determines et prfviiegf6s. 

12. Dispositif selon Pune des revendications 10 ou 11, 
caracterise en ce que les moyens de fixation de la 
piece inferieure sont constitues par au moins deux 
pattes de serrage (3) coop6rant avec au moins 
deux ranpes de serrage (7) solidaires de la piece 
superieure. 

13. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 10 a 12, caracterise en ce que les moyens de 
fixation de la piece inferieure et ladite piece font 
partie integrants cfun cfispositlf mecanique automa- 
fee permettant la mise en place du sachet dans la 
piece inferieure et le serrage et desserrage du 
porte cartouche. 

14. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 10 a 13, caracterise en ce que la partie supe- 
rieure du disposHrf comporte une fixation ayant la 
forme d\m anneau spherique dont le centre de 
oourbure coincide avec I'axe perpencficulaire au 
plan de la surface d'appui du sachet, cette fixation 
spherique prenant appui sur un siege presentant 
une surface de mdme courbure. sdidalre de la 
piece superieure et constrtuant un assemblage a 
rotule. 

15. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 10 a 14, caracterise en ce que ies aiguilles 
cf introduction de I'eau (11,13) sont solidaires d'une 
piece capable d un mouvement rotatif, ce mouve- 
ment etant alors synchronise par entraTnement lors 
de Tmsertion du porte-sachet. 

16. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions 10 a 15, caracterisee en ce que les aiguilles 
d'introduction de I'eau, (11.13) sont congues selon 

' une forme effrlee. de telle maniere qu'elles perfb- 
rent le materiau du sachet selon des ouvertures 
capables de se refermer au moins partieHement, 
afln de minimalteer le degorgement lors du retrait 
du sachet et qu'efles n'empechant pas le sachet de 
se gonfler et de se plaquer contre la parol avolsl- 
nants. 

17. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions 10 a 16 caracterise en ce que la piece Infe- 
rieure (2) comprend des parties en relief de hauteur 
degressive prevues de preference en sa zone peri- 
pherique, 

18. Dispositif selon une ou plusieurs des revendica- 
tions 10 k 17 caracterise en ceque le sachet (1) est 
insert directement dans la machine dont la partie 
superieure (75) ou la partie inferieure (76) a soitun . 
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rnouvement de rotation selon un axe horizontal ou 
vertical, soft un mouvementde rabattement, soit un 
mouvement k tiroir permettant cette insertion, les 
deux parties 6tarrt rendues solidaires pendant 
rextraction par uneystdmede crochets (73) ou tout $ 
autre dispositrf adGquat 

19. Disposal selon Pune quelconque des revendfca- 
tfons 10 k 18, caract6ri$6 en ce que le dispositif 
<T*tanch6it6 comporte un Joint souple (49, 56) to 
plac6 en p$riph§rie du porte-sachet qui se situe 
libre dans un logemerrt lui permettant, sous la pres- 
slonde leau qui setrouve entre le joint et le fond du 
togement de pousser I edit joint et Tamener k 
s'toaser centre le bord du sachet is 

20. DisposHrf selon Pune des revendications 18 ou 19 
caract6ris6 en ce que le sachet est sort k Paide 
dtoe ooupelte qui fait parte int6grante ou non du 
porte-sachet 20 

21. Porte-sachet comprenant una plftce inf6rieure (2) 
recevant le sachet (1) et le support (4) de cette 
pfece en combinaison avec une piece sup&ieure 

(8) pour assurer I' 6tanch6H6 par pincement du 25 
bord du sachet kefiie ptece interieure comprenant 
des 6l6ments en relief et en creux (19) pour dechh 
rer la face dextraction du sachet, des orifices 
cf6couJement (18) ftant prevus pour permeHre 
l'6couiement du liquide caracteris6 en ce que le so 
porte-sachet et la piece siperi&ire sont 6quip6s 
avec un rebord conique et un bord conique inferieur 
respectivement, qui cooper ent entre eux pour assu- 
rer I'6tancheft6 par pincement du bord du sachet et 
m6nagent entre eux une cavM assurant une forme ss 
dtfiniedu sachet. 

22. Porte-sachet selon la revendication 21, caracttrisd 
en ce que les Elements en relief et en creux (19) 
sont sous la forme de pyramldes cfesym^triques. 40 

23. Porte-sachet selon la revendication 21 ou 22, 
caract6rfee* en ce que la piece tnttrieure (2) pr6- 
sente des ondulations sur sa peViph6rie. 

48 

Claims 

1. Method for extracting watertight sealed, flexible 
bags (1) containing at least one substance for the 
preparation of a beverage, the said bag consisting so 
of two Identical flexible sheets welded along their 
periphery and substantially symmetrical with 
respect to the welding plane wherein the said bag is 
put in place and clamped In its extraction device 
consisting of a closed chamber and having a bag 55 
carrier (2), a mixture of air and water is introduced 
Into the bag at a pressure of between 2 and 20 bar 
by means of a water feed device (8) having means 



(11) designed to pierce the upper surface of the 
. bag, so as to stretch progressively and locally the 
extraction surface of the bag against an embossed 
surface (19) of the bag carrier having protruding 
and recessed elements, the said extraction surface 
tearing at a multiplicity of places along a path pre- 
determined by the position of the said raised and/or 
recessed elements while reaching its breaking ten* 
sion, so as to allow the liquid to flow out following 
extraction, characterized In that the bag carrier (2) 
and the water feed device (8) respectively are fitted 
with a conical flange and a lower conical rim which 
cooperate together to ensure watertightness (A) by 
pinching the edge of the bag and each providing 
substantially half a cavity giving a definite shape to 
the bag. 

2. Method according to claim 1, characterized In that 
the shape of the bag (1) is modified in relation to its 
initial shape by adapting the configuration of the 
cavity of the extraction device. 

a. Method according to claim 1, characterized in that 
the positioning operation includes a clamping effect 
which reduces the available inner volume of the bag 
(1) so as to limit to a defined minimum the parts not 
f Sled with the substance to be extracted. 

4. Method according to any one of claims 1 to 3, char- 
acterized in that the upper flexfcle surface of the 
bag is pressed against the upper surface of the 
chamber, under the effect of water pressure and the 
swelling of the coffee, improving both the wetting of 
the coffee as well as the quality of its extraction. 

5. Method accordiiig to any one (rfdaimsl to 4, char- 
acterized In that auxiliary means provided under 
the upper surface of the extraction device and/or on 
the lower surface of the said device, enable the cof- 
fee in the bag to be moved towards determined and 
preferred zones so as to Improve the quality of 
extraction by preventing dead zones. 

6. Method according to any one of claims 1 to 5, char- 
acterized in that when the material constituting the 
extraction surface of the bag reaches hs breaking 
tension, after it has been stretched, tears start to 
form at the location of the protruding parts (29, 30, 
31 . 32. 33, 34, 40) of the embossed area or In the 
recessed parts (35) formed between the said pro- 
truding parts and in that the parts fractured in this 
way without being detached from the extraction sur- 
face freed from Hs tension are precisely applied 
against the protrusion with the effect of widening 
the openings produced, encouraging the subse- 
quent outflow of the extraction fluid, but in such a 
manner that no material is dispersed outside the 
bag. 
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7. Method according to any one of claims 1 to 6. char- 
acterized in that complementary openings may be 
produced as required on the extraction surface by 
the protruding parte (19) of the bag carrier with a 
decreasing height, preferably provided in its periph- 
eral zone when the extraction pressure reaches 
high values. 

a. Method according to any one of claims 1 to 7, char- 
acterized in that the extraction pressure when the 
pressure loss across the bed of the substance is at 
its maximum, reaches a value greater than the Ini- 
tial value causing the bag to open. 

9. Method according to one of claims 1 to 8, charac- 
terized in that the introduction of water and the 
extraction of coffee is carried out on the same sur- 
face of the bag. 

10. Device for implementing the method according to 
any one of claims 1 to 9, comprising an upper part 
(8) provided with means (13) designed to perforate 
the upper surface of the bag (1) and enabling water 
to be introduced into the said bag, a bag carrier (2) 
having protruding and recessed elements (19) con- 
stituting the outflow zone, characterized in that the 
bag carrier and the upper part respectively are fit- 
ted with a conical flange and a lower conical rim 
which cooperate together to ensure watertightness 
by pinching the edge of the bag and each providing 
substantially half of a cavity giving a definite shape 
to the bag, not necessarily identical to the initial 
shape of the bag, clamping being achieved by 
means of auxiliary fastening members (3, 7) firmly 
fixing the said upper and lower parts together. 

11. Device according to claim 10, characterized in that 
the upper part (8) and/or the lower part (2) have a 
geometry contributing to the movement of the sub- 
stance to be extracted Inside the bag in determined 
and preferred places. 

12. Device according to either of claims 10 or 11, char- 
acterized in that the means for attaching the lower 
part consist of at least two clamping lugs (3) coop- 
erating with at least two clamping Inclines (7) fixed 
to the upper part 

13. Device according to any one of claims 10 to 12, 
characterized In that the means for attaching the 
lower part and the said part form an integral pari of 
an automatic mechanical device enabling the bag 
to be put In place in the tower part and enabling the 
cartridge carrier to be clamped and undamped. 

14. Device according to any one of claims 10 to 13. 
characterized in that the upper part of the device 
has an attachment having the sh^>e of a spherical 



ring of which the centre of curvature coincides with 
the axis perpendicular to the plane of the surface 
supporting the bag, this spherical attachment rest- 
ing on a seat having a surface with the same curva- 
5 tore, fixed to the upper part and constituting a ball 
joint assembly 

15. Device according to any one of claims 10 to 14, 
characterized in that the needles for introducing 
10 water (1 1, 13) are fixed to a part capable of a rotat- 
ing movement, this movement being then synchro- 
nized by entrainment when the bag carrier is 
inserted. 

is 16. Device aocorcfing to any one of claims 10 to 15. 
characterized m that the needles for introducing 
water (1 1, 13) are designed in a tapered shape, so 
that they perforate the material of the bag in open- 
ings capable of closing again, at least partially, so 
20 as to minimize outflow when the bag is withdrawn 
but which do not prevent the bag from inflating and 
becoming pressed against the adjacent wan. 

17. Device acoorcfing to any one of claims 10 to 16, 
25 characterized in that the lower part (2) includes pro- 
truding parts With a decreasing height preferably 
provided In its peripheral zone. 

ia Device according to one or more of claims 10 to 17, 
so characterized In that the bag (1) is Inserted directly 
in the machine of which the upper part (75) or the 
lower part (76) has either a rotational movement 
about a horizontal or vertical axis, or a tilting mov- 
ent, or a sliding movement enabling this insertion to 
ss take place, the two parts being fixed together during 
extraction, by means of a system of hooks (73) or 
any other suitable device. 

19. Device according to any one of claims 10 to 18, 
40 characterized In that the watertight device includes 
a flexible Joint (49, 56) placed at the periphery of the 
bag carrier which is situated free in a housing which 
enables it under the pressure of the water existing 
between the joint and the bottom of the housing, to 
45 push the said joint and to cause It to be crushed 
against the edge of the bag. 

2a Device according to either of claims 18 or 19, char- 
acterized in that the bag is withdrawn with the aid of 
so adishwNchtorrr«ordoesr»ttormaninte^part 
of the bag carrier. 

21, Bag carrier comprising a lower part (2) receiving 
the bag (1) and the support (4) for this part in com- 
ss bi nation with an upper part (8) to ensure watertight- 
ness by pinching the edge of the bag. the said lower 
part having protruding and recessed elements (19) 
for tearing the extraction surface of the bag, outflow 
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orifices (18) being provided to enable the liquid to 
flow out. characterized in that the bag carrier and 
the upper part are fitted with a conical flange and a 
lower conical edge respectively which cooperate 
together to ensure watertightness by pinching the $ 
edge of the bag and providing between them a cav- 
ity giving a definite shape to the bag. 

22. Bag carrier according to claim 21, characterized in 
thai the protruding and recessed elements (1 9) are to 
in the form of asymmetrical pyramids. 

23* Bag carrier according to claim 21 or 22, character- 
ized In that the lower part (2) has undulations on its 
periphery. j 5 

Patentansproche 

1. Verfahren zum Extrahieren von dichten geschtos- 
senen flexfixen Portionspackungen (1), die rrtnde- so 
stens eine Substaru zur Zubereitung eines 
Getrdnks enthalten und Jeweils aus zwei Henti- 
schen ffexftxen FbHen bestehen, <Se an ihrem 
Umfang mrteinander verschweiBt slnd und bezOg- 
lich der SchweiBebene im wesentHchen zueinander 25 
symmetrisch Bind, In welch em man diese Portions* 
packung in ihre Extraktfonsvorrichtung einsetzt und 
festWemmt (fie aus einer geschloesenen Kammer 
besteht und einen PorHonspackungshalter (2) auf- 
weist in cfte Portionspackung ein Wlasser-Luft- so 
Gemisch mit einem Druck zwischen 2 und 20 bar 

mit H3te eines Wasserzutuhrorgans (8) einfuhrt 
das Einrfchtungen (1 1) aufweist, die dazu bestimmt 
sind, cfie obere Seite der Portionspackung zu perfb- 
rieren,sodaBd!e ExtraktionsseftederPortionspak- ss 
kung an einer profiiierten, erhabene und vertlefte 
Bemente aufweisenden OberttAche (19) des Porii- 
onspackungshahers allmahlich OrHich gereckt wird, 
wobei die Extraktionsserte an mehreren Steilen 
nach einem durch cfie Lage dieser erhabenen 40 
und/bder verteften Bemente vorbestimmten 
Muster rei Bt, indem sle an diesen Steilen Ihre ReiB- 
spannung erreteht, urn das AHReBen der FlOssig- 
toil nach der Extraktion zu gestatten, dadurch 
gekennzeichnet daB der Portionspackungshafter <s 
(2) und das Wasserzufuhrorgan (8) mit einer koni- 
schen Umrandung bzw. einem unteren kontschen 
Rand versehen sind, die zusammenwirken, urn 
durch EinWemmen des Randes der Portkmspak- 
kung die Dichtung (A) herzustellen, und miteinan- so 
der Jeweite im weeentfichen zur Hdffte einen 
Hohlraum Widen, der der Portionspakkung eine 
endguWge Formverleiht. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 65 
zetehnet daB cfie Form der Portionspackung (1) 
durch Anpassung an die AusbiHung des HohWu- 
mes der Extraktionsvonrichtung bezOglich ihrer 



ursprOnglichen Form verdndert wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Einsetzvorgang einen Elnktemm- 
effekt belnhaltet, der das verfOcJbare Irmenvolumen 
der Portionspackung (1) verringert, urn die nicht mit 
der zu extrahierenden Substanz getoilten Steilen 
auf ein definiertes Minimum zu beschrflnken. 

4. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die f lexWe Oberseite 
cter Portionspakkung unter der Wtrkung des Drucks 
des WSssser und des Queiiens des Kaffees an die 
Oberseite der Kammer angedrOckt wird, was die 
Benetzung des Kaffees und die Qualrtat seiner 
Extraktion verbessert 

5. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB Zusatzeinrichtun- 
gen, cfie unter der Oberseite der Extraktionsvorrich- 
tung und/oder auf der Unterseite dieser Vbrrichtung 
vorgesehen sind, die Vertagerung des Kaffees der 
Portionspackung auf bestimmte bevorzugte Berei- 
che zu gestatten, urn die Qualrtat der Extraktion 
durch VermekJung von toten Beretchen zu verbes- 
sem 

6. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB, wenn der die Extrak- 
tionsseite der Portionspackung bildende Werkstoff 
infokje seines Reckons seine ReiBspannung 
erreteht, die Risse an der Stelle der vprspringenden 
Telle (29. 30, 31, 32, 33, 34, 40) des Reliefs Oder in 
den zwischen diesen erhabenen Teilen bestehen- 
den vertieften Bereichen (35) entstehen und daB 
die Telle, die auf diese Weise getrennt werden, 
ohne sich von der von Ihrer Spannung befreiten 
Extraktionsseite zu iOsen, genau an das Relief zum 
Anliegen kommen, was zur Wirkung hat daB die 
hergesteflten Orfnungen vergrOBert werden, was 
das anschlieBende AbfHeBen des ExtraktionsHukis 
begOnstigt, und zwar so, daB keine Substanz aus 
der Portionspackung ausgestreut wird. 

7. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB bei Bedarf durch die 
erhabenen Telle (19) des Portionspackung6f\ tars, 
die eine aJIm&hlich . abnehmende HOhe besitzen 
und vorzugsweise in dessen Umfangsbereich vor- 
gesehen sind, ergdnzende Offnungen der Extrakti- 
onsseite erzeugt werden kOmen, wenn der 
Extrakbonsdruck hohe Werte erreicht 

8. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Extraktions- 
druck, wenn der Druckabfai) im Substanzbett auf 
seinem Maximum. 1st, einen Wert erreicht, der Ober 
dem Anfangswert Begt, der die Offnung des Porti- 
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onspackung bewirkt 

9. Vertahren nach einem der AnsprOche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die EirrfOhrung des 
Wassers und die Extraktion des Kaffees auf dersel- 5 
ben Sefte der Porttonspackung stattfinden. 

10. Vorrichtung zur DurchfOhrung des Verfahrens nach 
einem der AnsprOche 1 bis 9, die e'n oberes Teil (8) 
aufweist. das mil Bnrichtungen (13) versehen 1st, w 
die zum Perforieren der Obersehe der Portlonspak- 
kung (1) bestimmt sind und die EinfOhrung des 
Wassars in die Porttonspackung gestatten, sowie 
etnen Portionspackungsnatter (2), der erhabene 
und vertiefte Bemente (19) aufweist die den is 
Ablaufberetoh btkton, dadurch gekennzeichnet da8 
der PorltonspackungshaJter und das obere Teil mrt 
einer konischen Umrandung bzw. einem unteren 
toniscnen Rand versehen sind, die zusammenwir- 
ken, urn durch BnWemmen des Rands der Porti- 20 
onspackung die Abdichtung zu gew&hrfeteten, und 
mrteina nder Jeweite im wesentfichen zur HAtfte 
efnen Hohlraum bflden, der die Porttonspackung In 
eine endgOitige Form bringt die nicht notwendiger- 
weise mit ihrer Anfangstorm fdentisch 1st, wobei die 2s 
EinMemmung Qber angesetzte Befestigungsein- 
rfchtungen (3. 7) gewShrieistet wild, die den oberen 
und den unteren Teil mtteinander test verbinden. 

11. Vbrrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenrv 30 
zetohnet daB das obere Tell (6) und/oder das 
untere Teil (2) eine Geometrie atrfwefsen, die dazu 
beftrftgt die zu extrahierende Substanz Im Inneren 
der Porttonspackung an bestimmte bevorzugte 
Steilen zu veriagern. 35 

12. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 0 Oder 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, daB die Befestigungsesn- 
richtungen des unteren Toils aus mindestens zwei 
Wemmlappen (3) bestehen, die mit mindestens 49 
zwei Wemmrarrpen (7) zusammenwirken, die mit 
dem oberen Tel test verbunden sind 

13. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Befestigungsein- 45 
richtungen des unteren Tefls und dieses Teil 6efb6t 
einen integrierenden Bestandteil einer automati- 
sierten machanischen Vbrrichtung bOden, cfie das 
Einsetzen der Porttonspackung In das untere Tell 
und das Bnspannen und LOsen des Porttonspak- so 
kungshaltersgestattet 

14. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet daB der obere Ted der 
Vbrrichtung eine Befestfgung in Form eines sph&ri- 55 
schen Rings besitzt, deesen KrOmmungsmittei- 
punkt mh der zur Ebene der Auflageflftche der 
Porttonspackung senkrechten Achse zusammen- 



fftflt, wobei diese sphfirische Bef estigung auf einem 
eine Flfiche mit derselben KrOmmung aufweisen- 
den Sitz auf liegt, der mh dem oberen Teil test ver- 
bunden ist und eine KugefgelenketnheH bildet 

15. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Nadeln (11, 13) 
zur EinfOhnjng des Wassers mit einem Teil rest ver- 
bunden sind, das eine Drehbewegung ausfOhren 
kann, die bairn Einsetzen des Portionspackungs- 
halters synchron mitgenommen wird 

16. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 15, 
dadurch gekermzeichnet, daB die Nadeln (11, 13) 
zur EinfOhrung des Wassers mit einer zugespitzten 
Form ausgef Ohrt sind, so daB sie den Werkstoff der 
Porttonspackung unter BiWung von Off nungen per* 
forieren, (fie sich mindestens partiefl wieder echiie- 
Ben kfinnen, damit sie das Qberlaufen bei der 
Entnahme der Porttonspackung minimi er en und 
das AufWahen und Anfegen der Porttonspackung 
an die benachbarte Wand nicht verhindern. 

17. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet. daB das untere Teil (2) 
erhabene TeHe mit admahlich abnehmender HOhe 
aufweist, die vorzugsweise in seinem Umfangsbe- 
reteh vorgesehen sind. 

18. Vorrichtung nach einem oder mehreren der AnsprO- 
che 10 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Porttonspackung (1) direkt in die Maschine einge- 
setzt ist, deren oberer Teil (75) oder deren unterer 
Teil (76) eine Drehbewegung urn eine horizontals 
Oder urn eine vertikale Achse. eine Klappbewegung 
oder eine Bnschubbewegung ausfohrt, die dieses 
Einsetzten gestattet, wobei die beiden Teile wdh- 
rend der Extraktion durch eine Hakensystem (73) 
Oder jede andere geeignet Vorrichtung mtteinander 
fast veitunden sind. 

19. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtungsvor- 
rfchtung einen fiexibien Dichtring (49, 56) aufweist, 
der am Umfang des Porttonspackungshaltsrs ange- 
ordnet ist und in einer Aussparung frei angeordnet 
ist so daB der Dichtring unter dem Druckdeszvri- 
schen Ihm und dem Bod en der Aussparung beftnd- 
fichen Wassers gedrOckt und an den Rand der 
Porttonspackung angequetscht werden kann. 

2a Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 18 oder 19, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Portonspackung 
mit Hitte einer Scheie herausgenommen wird, die 
einen integrierenden Bestandteil des Portonspak- 
kungshalters bildet oder nicht 

21. Porttonspackungshatter, der ein die Portionspak- 
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kung (1) aufnehmendes unteres Teil (2) und den 
Trtger (4) dieses Tefls aufwetet, in Kombl nation mrt 
einem oberen Tell (8). um die Abdichiung durch 
ErnWemmen dee Randes der Portionspackung zu 
gewfthrieisten, wobei das untere Teii erhabene und 5 
vertefte Eiemente (19) aufweist. um die ExtraWi- 
onsseite der Portionspackung zu zerreiBen, wobei 
AblaufOffnungen (18) vorgesehen sind, um das 
AUaufen der FlQssigkert zu gestatten, dadurch 
gekennzeichnet daB der PortionspackungshaHer 10 
und das obere Tell mft einer kontechen Umrandung 
bzw. mit.eJnem unteren konischen Rand ausgerO- 
stet aind, die zur Abcfichtung durch EinWemmen 
des Randes der Portionspackung zusammenwfr- 
ken, und mitefnander einen Hohlraum bfWen, der 
die Portionspackung in eine endgOftige Form bringt. 

22. PortionspackungshaHer nach Anspruch 21, 
dadurch gekennzeichnet, daB die erhabenen und 
vertieften Eiemente (1 9) tie Form von unsymmetri- so 
schen PyramWen haben. 

23. Porttonspackungshalter nach Anspruch 21 Oder 22, 
dadurch gekennzeichnet, daB das untere Teil (2) 
auf eeinem Umfang WeDen aufweist. 25 
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